EVOLUTION RAGE 4

Navod k pouziti

Technické parametry:

Prikon 1250 W
VolnobéZné otacky 3500 /min e hectariili of Contocuies
Doporuceny nepretrZity Gas prace 30 min ' | LEas
Hlugnost 100,8 dB : =2
Uroven vibraci (bez zatéze) 1,42 ms2
Hmotnost 8,7 kg
Max rozméry 370x260x500 mm
Max. fez pfi 90° ocel 3 mm: 45x45 mm (Ctverec), 50 mm
(trubka), dfevo 46x97 mm
Max. fez pfi 45° dievo: 46x46 mm
Primér kotouce 185 mm _
Prdmér otvoru 20 mm i v
Tloustka kotoude 2,0 mm

Prohlaseni o shodé: ProhlaSujeme s plnou odpovédnosti, Ze tento vyrobek spliuje normy a smérnice platné v EU (98/37/EC,
73/23/EEC).

Standardni prislusenstvi v dodavce:
1x imbusovy kli¢, 1x adaptér na odsavani

Vidy je potfeba pouzivat ochranné pracovni pomiicky (oéi, usi...). Nedotykejte se kotouce, dokud se toéi! Dodrzujte

pracovni postup podle tohoto navodu!

Tento stroj je uréeny na fezani kovi vhodnym TCT (titan-wolfram-karbid) kotou¢em. Nemlize byt pouZzivany na jiné ucely,
modifikovany, nebo jako souéast pohonu jiného stroje. NepouzZivejte ve vybusném prostredi, jiskry vznikajici pfi fezani mohou vznitit
hoflavé materialy nebo plyny. NepouZivejte v mokrém a vihkém prostfedi, mize dojit k trazu elektrickym proudem. Vzdy pracuijte se
strojem ob&ma rukama. Rezany material zafixujte proti posunu pFi fezani.

Vytahnéte el. $Alru ze zasuvky pfi vyméné kotouce nebo Upravach nastaveni stroje.

Vidlice el. $idry stroje musi byt shodna se zasuvkou. Nikdy vidlici Zadnym zplsobem nevyménuite.

S uzemnénym naradim nikdy nepouzivejte rozdvojku.

PouZivejte vZdy jen TCT EVOLUTION kotouée.

Zkontrolujte vzdy kotou€ pfed jeho pouZitim, nepouzivejte deformovany, zlomeny nebo jinak podkozeny kotoug.
Ujistéte se, zda je kotou¢ spravné namontovany a zda je ur€eny na fezany material.

NepouZivejte kotouce z HSS ocele nebo karborundové, min. otacky kotouce jsou 1500/min a vic.

Nezastavujte kotou¢ bocnim tlakem na ného.

Nikdy nepouZivejte stroj bez ochranného krytu. Nezamknéte rameno pily s otevienym kotoucem.

El. $Rdru chrante pred pohyblivymi ¢astmi stroje.

V pfipadé zasekavani stroje/kotouce hned vypnéte stroj a odpojte z el. zasuvky.

Pfed pouzitim kotouCe si vzdy zkontrolujte max. povolené otacky stroje a kotouce.

Pfi vyméné nového kotouCe vzdy nechejte beZet stroj na prazdno cca 1 min., abyste se pfesvédcili, jestli kotou¢ neni
vychyleny ze své osy v pficném a podélném sméru.

PiesvédCte se, zda pohyblivé €asti stroje funguiji bez zasekavani.

Zkontrolujte si, jestli vySkové nastaveni, uhlové nastaveni a bo¢ni rukojet jsou zafixované pfi jejich pouZivani.
Pozor na volné ¢asti pracovniho odévu, aby se nedostaly ke kotougi.

Budte opatrny, sledujte co délate a pfi praci pouzivejte svoje smysly.

Nepouzivejte naradi, pokud jste unaveny nebo pod vlivem alkoholu, 1€kd nebo jinych navykovych latek.

Nastaveni stroje

El. sit

Doporucujeme samostatny el. zdroj s viastnim jisti¢em. Prodluzovaci kabel by nemél mit vice nez 15m a pramér 1,5mm2. Vidlice el.
$Mlry stroje musi byt shodna se zasuvkou. Nikdy vidlici Zadnym zptsobem nevyménujte. S uzemnénym nafadim nikdy nepouzivejte
rozdvojku.



Montaz/demontaz kotouce

Odpojte stroj z el. sité. Uvolnéte 4 Srouby (obr. 1) a otocte ochranny kryt. Kotou¢ pfi uvoliovani Sroubu 8mm imbus kli¢em zafixujte
pomoci zamku osy na krytu motoru (obr. 2). Po uvolnéni Sroubu sejméte matici, podlozku a kotou€. Vnitini podloZku vzdy nechejte
nasazenou na ose stroje! Pfed vioZenim nového kotouce si vZdy zkontrolujte smér otaéeni podle Sipky na kotouéi. Dotahnéte nazpét
venkovni matici a podlozku. Zamek osy uvolnéte a zkontrolujte jeho uvolnéni manualnim roztoéenim kotouce. Namontujte nazpét
ochranny kryt kotouce.

& Nastaveni odsavani

i Pokud bude pila pouZitd na material, ktery vyZaduje odsavani, je k dispozici
odsavaci odaptér pro napojeni na vysava€. Uvolnéte 4 Srouby na krytu v zadni

—

Casti stroje (obr. 3), nasadte adaptér a pomoci 4 Sroubl dotahnéte.

Nastaveni uhlu fezu

M Rameno stroje mlze byt nastavené v rozpéti od 0°do 45°. Uvolnénim oranZové
paky na svérce nastavte poZadovany Uhel a zafixujte.

—

Nastaveni svorek
9 C(? g/\) Max. Sifku fezu dosadhnete pfi uhlu 90°. Svorky mohou byt posouvané na

zékladové desce podle rozmérl fezaného materidlu. Uvolnénim Sroubu uvolnéte
svérku, nastavte pozadované rozpéti a hel na 0° a zafixujte.

Bezpecnostni a pracovni pokyny

Pracovni pokyny

VZdy pevné uchytte fezany material ve svéraku. Pfi zapnuti stroje spinaéem nechejte rozb&hnout kotou¢ na plné ota¢ky a aZ potom
zaCnéte fezat. Pfi ndbéhu na fezany material nechejte kotou¢ zafezat s minimalnim tlakem a potom mizete pokracovat s normalnim
tlakem. NetlaCte silou na stroj, nechejte ho fezat bez nadmérného tlaku a zatizeni. Pfi pfechodu spodni hrany fezaného materialu
snizte tlak na kotou¢. Pfili§ velkym tlakem nezvySite vykon stroje pfi fezani, ale sniZite Zivotnost kotouce a motoru. Po dokonceni
fezu vratte kotou¢ do normalini polohy a vypnéte stroj. Udrzujte stroj a pracovni desku Cistou od kovovych pilin.

Uchyceni fezaného materialu

Uchytte fezany material ve svéraku tak, aby se pfi pfipadném zaseknuti kotouge zabranilo vyhozeni materialu ze svéraku. Jeklové
materialy musi byt uchycené tak, aby se zacal fez od vrcholu. Kotou€ feze nejefektivnéji pokud prechazi pres nejtenéi Cast fezaného
materialu (obr. 4).

Udrzujte stroj, el. $ilru a kuffik Cisty od kovovych pilin. NepouZivejte Gistici prostfedky obsahuijici benzen, trichléretylén, chlorid
a amoniak, protoze by mohly poSkodit plastové Casti stroje. Pfi elektrické nebo mechanické poruse hned odpojte stroj z el. sité.
Nadmémé jiskfeni mliZe signalizovat $pinu v motoru (piliny) nebo opotfebované uhliky. Uhliky je nutné vyménit pfi dosahnuti vySky
6mm. Priib&zn& kontrolujte mazivo v pohyblivych &astech a doplfiujte ho. Ostatni zasahy do stroje je mozné délat jen
v autorizovaném servisnim stfedisku. Doporuéujeme provést servisni prohlidku po 50 hodinach préace.

PrisluSenstvi

TCT EVOLUTION RAGE kotouce 185 mm



Na stroj je zaruka 36 mésicU, netyka se nadmérného opotfebeni nebo poskozeni, zaruka se vztahuje jen na vyrobni vady.
Zarucni a pozaruéni servis:

Zaruéni a pozarucni servis:
BAND SERVIS CZ s.r.0., K Pasekam, 760 01 Zlin, tel.: 577 008 550, fax: 577 008 559

Dovozce do CR:

ALLMEDIA spol. s r.0. — organiza¢ni slozka, Kastanova 639/143, 617 00 Brno, Telefon / Fax: +420 515 919
780/ +420 515 919 789



